
MATERIALI:
• Teste stampate in lamiera di acciaio al carbonio.
• Tubi in acciaio al carbonio elettrouniti ø 25 mm.
• Seduta in legno di rovere massello.

IMBALLO: 
Il radiatore viene  protetto con film di polietilene e angolari di cartone 
totalmente riciclabili. Istruzioni uso e manutenzione a corredo.

VERNICIATURA:
A polveri epossipoliestere ecologiche con processo certificato DIN 55900-1,-2.

COLORI:
Consultare tabella colori.

Certificazioni

Allaccio Passo Sfiato  

2 connessioni 1/2” 46 mm46 mm 1/2”1/2”

Funzionamento Temperatura 
(Max)

Portata minima in %
della portata nominale

Acqua calda 110 °C 1818

Pressione massima di esercizio Pressione di collaudo

10 bar 13 bar

Colore: S03 Pergamon

Colore: RAL 9010 - R01 Bianco

    GARANZIA 5 ANNIPANCA
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Vista dall’alto di un singolo elemento a 6 colonne

A partire da L= 1950 viene fornito di serie un terzo piede centrale

Misure per kit Valvola 
Kristal Total Color a 

squadra  termostatizzabile 
disponibile come 

accessorio

ARDESIA® PANCA 6 COLONNE Potenza termica 

Altezza Larghezza Elementi Interasse A B C

Codice

Peso a 
vuoto

Cont. 
d’acqua

Δt
50°C

Δt
60°C Esp. 

[mm] L [mm] Nr. I [mm] [mm] [mm] [mm] [Kg] [lt] [Watt] kcal/h * [Watt] kcal/h * n

350

650

4

444 184 500 350 AR6 04 0500 PR2 __ A 28 6,4 424 365 540 464 1,348
806 600 184 656 506 AR6 04 0656 PR2 __ A 32 7,6 536 461 685 589 1,346

1006 800 184 856 706 AR6 04 0856 PR2 __ A 38 9,6 676 581 864 743 1,343
1350 1144 184 1200 1050 AR6 04 1200 PR2 __ A 45 13,0 900 744 1149 988 1,337
1650 1444 184 1500 1350 AR6 04 1500 PR2 __ A 53 15,8 1080 929 1377 1184 1,333
1950 1744 184 1800 1650 AR6 04 1800 PR2 __ A 62 18,7 1252 1077 1595 1372 1,328
2150 1944 184 2000 1850 AR6 04 2000 PR2 __ A 71 20,7 1360 1170 1732 1489 1,325
2350 2144 184 2200 2050 AR6 04 2200 PR2 __ A 77 22,6 1464 1259 1863 1602 1,322
2650 2444 184 2500 2350 AR6 04 2500 PR2 __ A 86 25,5 1612 1386 2050 1763 1,317

396

650

5

444 230 500 350 AR6 05 0500 PR2 __ A 31 8,0 530 456 678 583 1,348
806 600 230 656 506 AR6 05 0656 PR2 __ A 36 9,5 670 576 856 736 1,346

1006 800 230 856 706 AR6 05 0856 PR2 __ A 43 12,0 845 727 1079 928 1,343
1350 1144 230 1200 1050 AR6 05 1200 PR2 __ A 51 16,2 1125 968 1436 1235 1,337
1650 1444 230 1500 1350 AR6 05 1500 PR2 __ A 61 19,8 1350 1161 1721 1480 1,333
1950 1744 230 1800 1650 AR6 05 1800 PR2 __ A 70 23,4 1565 1346 1994 1715 1,328
2150 1944 230 2000 1850 AR6 05 2000 PR2 __ A 81 25,8 1770 1462 2165 1862 1,325
2350 2144 230 2200 2050 AR6 05 2200 PR2 __ A 88 28,2 1830 1574 2329 2003 1,322
2650 2444 230 2500 2350 AR6 05 2500 PR2 __ A 98 31,8 2015 1733 2562 2203 1,317

442

650

6

444 276 500 350 AR6 06 0500 PR2 __ A 34 9,6 636 547 810 697 1,348
806 600 276 656 506 AR6 06 0656 PR2 __ A 40 11,4 804 691 1028 884 1,346

1006 800 276 856 706 AR6 06 0856 PR2 __ A 48 14,4 1014 872 1296 1115 1,343
1350 1144 276 1200 1050 AR6 06 1200 PR2 __ A 57 19,4 1350 1161 1723 1482 1,337
1650 1444 276 1500 1350 AR6 06 1500 PR2 __ A 68 23,8 1620 1393 2066 1776 1,333
1950 1744 276 1800 1650 AR6 06 1800 PR2 __ A 79 28,1 1878 1615 2393 2058 1,328
2150 1944 276 2000 1850 AR6 06 2000 PR2 __ A 91 31,0 2040 1754 2597 2234 1,325
2350 2144 276 2200 2050 AR6 06 2200 PR2 __ A 98 33,9 2196 1889 2795 2403 1,322
2650 2444 276 2500 2350 AR6 06 2500 PR2 __ A 109 38,2 2418 2079 3074 2644 1,317

Per completare la composizione del codice, inserire la sigla corrispondente alla tinta scelta.
Per ΔT diversi utilizzare la seguente formula: resa ricercata = resa termica a ΔT 50 x (ΔT desiderato/50)^n
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